ACHTUNG

> BB

Das Zufuhrkabel muss direkt an die Batterie oder eine geregelte

Stromquelle angeschlossen werden.
Anderenfalls lehnt DG jegliche Verantwortung in Bezug auf Schdden am Mikrocomputer

Bei Laden der Batterie das Zufuhrkabel vom Mikrocomputer abnehmen.
Anderenfalls lehnt DG jegliche Verantwortung in Bezug auf Schdden am Mikrocomputer

Vor SchweilRarbeiten am Wagen alle Kabel von der Zentrale abnehmen.
Anderenfalls lehnt DG jegliche Verantwortung in Bezug auf Schdden am Mikrocomputer

Zur korrekten Funktion sicherstellen, dass die Batterie immer ein
Spannungsniveau von mehr als 10,5 Volt aufweist.
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2 TECHNISCHE DATEN

Bemessungsbereich

Auflésung

Genauigkeit

Betriebstemperatur

Zufuhr

Ausmale

Gewicht

Behalter

Display

Schutzgrad

-9999 / +39999 Kg

1-2-5-10 Kg

<+/- 0.015 % f.s.

-30 / +65 °C

9 -28 Vdc

220 x 200 x 100 mm

1.5 Kg
Polyamide (PA)
30% Glasfaser

LCD . VGA
5 Buchstabenhohe 47 mm

IP 66
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GESTALTUNGEN

. Taste ON /OFF

. Verbindung Zufuhrkabel
. Verbindung Sensorenkabel
. Kabelverbindung zum Remote Display oder Dina-Palm Anschluss
. Verbindungen zum GSM und Can Bus Anschluss
. Verbindung zum Drucker oder Data Transfer Anschluss
. Bestatigungs- - Annullierungstasten
. Funktionstasten
. grafisches Display LCD Y4 vga
10 Schwalbenschwanzbefestigung
11.Identifizierungsplakette

CoOoNOOOA,WN-=-

Basisausfihrung cod. 999-0112

1 Kanal Sensorenverbindungen o
Schnittstelle Anschluss des remote Display oder Dina-Palm o
Schnittstelle Drucker - oder Data Transfer Management Anschluss G

Modell Full cod. 999-0113

4 Kanal Sensorenverbindungen e

Schnittstelle Anschluss des remote Display oder Dina-Palm o
Schnittstelle Drucker - oder Data Transfer Management Anschluss 0
Schnittstelle GSM Abschluss e

Schnittstelle zum Anschluss intelligenter Vorrichtungen (Serial High Speed
Service Network) e



4 ANSCHLUSSSCHEMA

TOP SCALE

Top Scale Full Kod. 999-0113
Top Scale Standard Kod. 999-0112

DataTransfer
Kod. 999-0015

Speisekabel o~ -
Kod. 989-0002
Sensorkabel) °d- 983-0010 \
Kod. 989-0001 \
+12V 1] \ x
Mit Schmelzsicheung Sirene | |5
Schuetzen
Kod. 979-0019
' Ay LL]
o
Verbindungschaltkasten ' | Kod. 999-0010
Ferndisplay
3 Wiegestabe Kod. 979-0022 Kod. 999-0011 I

4 Wiegestabe  Kod. 979-0008

3 Wiegestabe  Kod. 979-0009 m
mit Verbinder

4 Wiegestabe  Kod. 979-0015
mit Verbinder

Wiegestab Wiegestab

Dina-Palm

Kod. 959-0066
Kod. 959-0067
Dina-Tel

(: ’ ] Kod. 999-0152

Wiegestab Wiegestab



5 SPEZIFIKATION DER
FUNKTIONSTASTEN

5.1 HAUPTMENU

-~ "-._"
FARTIAL
% F

Teilwiegevorgang (Nettogewicht)

Zuriick zum Gesamtwiegevorgang (Bruttogewicht)

Einstellung der Alarmstufe (KG)

Ausfuhrung der Ladungen / Rezepte

Ausfliihrung der Entladungen / Entladung

Verwaltung der Ladungsansammlungen

Verwaltung der Entladungsansammlungen

Programmierung der Ladungen / Rezepte

Programmierung der Entladungen

Datenausdruck

Anderung der Displayfarben

Eingabe von Datum und Uhrzeit

Eingabe des Kundenkodes



5.2 AUSFUHRUNGSMENU/PROGRAMMIERUNG DER LADUNGEN /

ENTLADUNGEN

Ausfihrung von Ladungen / Rezept

Ausflihrung von Entladungen /
Entladung

Anderung des Gesamtgewichtes pro
Tier bei Ladevorgang

Anderung der Anzahl von Tieren bei
Ladevorgang

Eingabe der Anzahl von Tieren bei
Lade- / Entladeprogrammierung

Anderung des Gesamtgewichtes bei
Lade- / Entladevorgang

Eingabe des Gesamtgewichtes bei
Lade-/Entladeprogrammierung in %

Werteingabe in % der Anderung des
Gesamtgewichtes bei Lade-
/Entladevorgang

Angabe der proportionalen
Aufteilung der zu ladenden
Gesamtmenge bei Ladevorgang

Anderung der Mischzeit bei
Ladevorgang

Eingabe der Mischzeit bei
Ladeprogrammierung

Eingabe der Ausdrucke pro Ladung /
Entladung bei Lade/Entladevorgang

Ruckkehr zu vorheriger
Komponente bei Ladevorgang

Ubergang zu nachster Komponente
bei Ladevorgang

Aufhebung des Lade-
/Entladeprogramms

Aufruf des programmierten
Komponentenwertes / Entladestelle
bei Lade-/Entladevorgang

Unterbrechung und Speicherung der
Ladevorgang

Eingabe des reell zu entladenden
Gewichtes bei Entladevorgang

/Entladeprogramme

Druckt Liste der aktiven Lade- ‘:5

/Entladeprogramme i

Druckt aufgerufenes Lade- -

/Entladeprogramm LU
(]

Angabe der proportionalen
Aufteilung der zu entladenden
Gesamtmenge bei Entladevorgang

Ruckkehr zu vorheriger
Entladestelle bei Entladevorgang

Ubergang zu folgender Entladestelle
bei Entladevorgang

Unterbrechung und Speicherung
des Entladevorgangs

Programmierung der Lade-
/Entladevorgange

Loscht aufgerufenes Lade-
/Entladeprogramm

Loscht alle Lade-

Speicherung des Lade-
/Entladeprogramms

Eingabe des Ladeprogrammnamens

Aufruf der Komponente

Eingabe der Verwaltungsart der
Komponente/Entladestelle

Eingabe des
Entladeprogrammnamens

Aufruf der Entladestelle



5.3 VERWALTUNGSMENU DER LADUNGSANSAMMLUNGEN

Ansammlungen der einzelnen Komponenten mit Bezug auf Ausfiihrungsanzahl des
aufgerufenen Rezeptes

Ansammlungen der einzelnen Komponenten mit Bezug auf Ausfihrungsanzahl
aller Rezepte

Druck der Ansammlungen einzelner Komponenten mit Bezug auf
Ausflihrungsanzahl des aufgerufenen Ladeprogramms

Druck der Ansammlungen einzelner Komponenten mit Bezug auf
Ausfihrungsanzahl aller Ladeprogramme

Léscht die Ansammlungen des aufgerufenen Ladeprogramms

Léscht die Ansammlungen aller Ladeprogramme

Ansammlungen pro einzelner Entladestelle mit Bezug auf Ausfuhrungsanzahl des
aufgerufenen Entladeprogramms

Ansammlungen pro einzelner Entladestelle mit Bezug auf Ausfihrungsanzahl aller
Entladeprogramme

Druck der Ansammlungen pro einzelner Entladestelle mit Bezug auf
Ausfiihrungsanzahl des aufgerufenen Entladeprogramms

Druck der Ansammlungen pro einzelner Entladestelle mit Bezug auf
Ausflihrungsanzahl aller Entladeprogramme

Léscht die Ansammlungen des aufgerufenen Entladeprogramms

Léscht die Ansammlungen aller Entladeprogramme



5.5 GESTALTUNG + SCHRIFTTASTEN + WERTERHOHUNG

Speichert die neue Parametergestaltung

Kehrt zu anfanglicher Parametergestaltung

Ruft die Defaultwerte der Parameter auf

Verschiebt den Kursor auf Zeilenanfang

Andert das Buchstabenformat

Einfihrung eines neuen Buchstabens am vorherigen Punkt des Kursors

Loscht den Buchstaben am Punkt des Kursors

Loscht alle Buchstaben ab dem Punkt des Kursors bis Zeilenende

Verschiebt den Kursor auf Zeilenende

Erhoht den Wert um 0.01 Einheiten

Erhoht den Wert um 0.1 Einheiten

DEUTSH

Erhoht den Wert um 1 Einheit

Erhoht den Wert um 10 Einheiten

Erhoht den Wert um 100 Einheiten

Erhoht den Wert um 1000 Einheiten

Erhoht den Wert um 10000 Einheiten

Erhoht den Wert um 100000 Einheiten




6 SYSTEMGESTALTUNG

Die Systemgestaltung kann vom Benutzer direkt durch driicken
der Taste “Enter” im Moment des Anschaltens und des direkten
Zugangs zum Gestaltungsmenu vorgenommen werden

Wie man auf der Abbildung sehen kann, besteht das Menii aus
6 Sektionen von welchen folglich die Funktionen beschrieben
werden; zu den einzelnen Sektionen gelangt man durch
driicken der entsprechenden Nummer.

6.1 ARBEITSDATEN

In Folge Informationen Uber die Funktion von Top Scale:
Name

Seriennummer

Effektive Arbeitszeit

Anschlussstatus zum Drucker

Infos Uber freien oder verwendeten Speicher

Infos Uber Lade-/Entladeprogramme fiir Programmierung
und Ausflihrung

Die Daten dieser Sektion kdnnen vom Benutzer nicht direkt
geandert werden.

Durch die Tasten ,Enter” oder ,Reset” ins
Hauptgestaltungsmenu zuriickkehren.

6.2 PARAMETEREINSTELLUNG

SYSTEM CONF IGURAT IDN

- To display working data

- To set base paraneters

- To request technical assistance
- To check in details HH nodules
5 - To set/modify the strings

6 - Setup protected by password

BN -

Press RESET x 1 sec to stop setup

*

inc: TopScale
S/M: B0000BReL

Morking time: Ja. 1Bn. 58»
printen: NO
free__ used
Memory: 9314 » 1686 » < 24
load unload

Programs 7

5
Executions? 17 8

Press ENTER or RESET to continue

In dieser Sektion werden alle Parameter eingestellt um mit diesem Wiegesystem bestens arbeiten zu
koénnen (alle Daten dieser Sektion sind vom Benutzer programmierbar),

Der Programmierungsvorgang ist folgender:

o Den Parameter durch die Tasten “+” 0 “— “ einstellen

e (mitden Tasten “rechts” oder “links” geht man zur
nachsten Seite Uber)

e “Enter” fir den Zugang zur Daten/Wertanderung driicken,

e Die Tasten “+” 0 “— “ oder die Werterh6hungstasten driicken
um die gewlnschten Daten/Werte einzustellen/aufzurufen,

o Die Wahl mit der Taste “Enter” bestatigen

e Den Zyklus wiederholen,

e Am Ende der Programmierung zur Speicherung der Daten, die Taste X:

dricken

Das System bietet auflerdem durch driicken der Taste 8
Defaultdaten, welche vom Hersteller eingestellt wurden, aufzurufen.
Mit der Taste E"
Datenspeicherung aufgerufen.

Mit der Taste ,Reset” zum Hauptgestaltungsment zurickkehren.

10

i |[Device Nane
2 PC/GSH Address

TupScal?l

3 Handy Address 3
8 Motion Sensitivity Value 766
9 Resolution 1
1@ Alarm Threshold 10
11 Alarn Delay 7
12 Filter Level 212
13 Auto-Advance Elenent Yes
14 Manual Element Selection Yes
16 Language English

18 Hultiple Print No

8l 5 Sekunden lang

¥ die Méoglichkeit im Falle von Fehlern die

wird hingegen die anfangliche Gestaltung oder jedenfalls die letzte



Punkt | Name Werte (default) | Beschreibung

1 Device Name (TopScale) Name des Gerates

2 PC/GSM Address | (1) Gerateadresse flir Network GSM

3 Handy Address (3) Gerateadresse zur Kommunikation Dina-Palm
8 Motion sensitivity | (700) Alarm MOTION

value Bei héheren Gewichtsénderungen als diesem Wert wird das

System einen MOTION Alarm auslosen

9 Resolution 1,2,510 (1) Gewichtsanzeige auf dem Video

10 Alarmgrenze % (10) Wert der Alarmgrenze in %
Wenn der Wert % des Gesamtwertes zum Laden/entladen
noch offen steht, wird das System das akustische
intermittierende Signal auslésen

11 Alarm delay (7) Dauer des Alarms in Sekunden
Bei Erreichen der zu ladenden/entladenden Gesamtmenge
wird das konstante akustische Signal flr diese Zeit bleiben
(dies ist auch die Ubergangszeit von einer Komponente /
Entladestelle auf die nachste fur den Falls, dass der
automatische Ubergang programmiert wurde).

12 Filter level 0..255 (200) Filter zur Kalkulation der Gewichtsdaten. 0 = kein Filter.

13 Auto-Advance JA/NEIN  (SI) | Automatischer Ubergang zur nachsten

Element Komponente/Entladestelle.

Bei Angabe von NEIN wartet das System auf ein Kommando
(“Enter”) des Betreibers um den Ubergang vorzunehmen.
14 Manual Element | JA/NEIN  (Sl) | Bei Programmausfiihrung ist es im Falle von Nichtbeféhigung

Selection nicht moglich:

e das scrolling der Komponenten mit den Tasten “+” o
“— “vorzunehmen
e eine Teilausflihrung einer Komponente mit Enter zu
bestatigen.
16 Language Sprachen Gewlnschte Sprache auswahlen
(Englisch) Italienisch, Englisch, Russisch, Polnisch, Hollandisch,
Danisch, Portugiesisch, Franzdsisch, Deutsch, Spanisch,
18 Multiple Print JA/NEIN Bei Befahigung kann der mehrfache Druck, wie in Parameter
(NEIN) Repeated Print Number angegeben, verwaltet werden.
19 Repeated Print (1) Anzahl wiederholte Drucke.

Nmb Dieser Wert stellt den Default Wert dar sobald der Parameter
der Druckanzahl auf Video gegeben ist und ist in
aufscheinenden Sektionen anderbar.

23 Modify name JA/NEIN  (JA) | Bei Beféhigung kann der Benutzer Zugang zum Menu der
Zeichenfolge haben (Namen der Komponenten,
Entladestellen, Drucker) und kann Anderungen vornehmen.
24 Maximum value 15000 Uberbelastungswert.
Qber diesem Wert |0st das System einen
Uberbelastungsalarm aus (overrange)
25 Local Prog. befahigt/ Bei Nichtbefahigung gibt es weder Zugang zum
Modify nicht befahigt Programmierungsmenu der Lade-/Entladeprogramme, weder
(befahigt) zum Benennungsmeni der Komponenten und
Entladestellen.
27 Mixing Timer befahigt/ Bei Nichtbefahigung kann die Mischzeit nicht eingestellt
Status nicht befahigt | werden
(befahigt)

11
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28 Mixing Timer (0) Mischzeit.
Value

32 Unit of Misure Kg, Lb (Kg) Messeinheit des Gewichtes.

33 Customer ID (0) Kundenkode.

40 Manuelle (0) Alarmgrenze (Gewicht) in Partialmodus .
Alarmgrenze

SERVICE ASSISTANCE REQUESTED

6.3 ANFRAGE AUF KUNDENDIENST

Press ENTER for 1 sec
to proceed with a GSM connection
to the remote Service center

Die Zentrale stellt eine GSM Verbindung mit dem Kundendienst
her ( Dina-Service ) und sendet eine Alarm Sms.

6.4 HARDWARE KONTROLLE

Diese Sektion fuhrt eine Kontrolle auf den Hardwareteilen des Systems aus:

Display
Tastatur (man kann eine Taste driicken und den angenommenen entsprechenden Kode sehen)
Jumpers HW (verschiedene Symbole fiir offene oder geschlossene jumpers )
RAM CPU (wenn zuganglich oder nicht zuganglich)

Flash #1 (wenn zugénglich oder nicht zuganglich)

Flash #2 (wenn zugénglich oder nicht zugénglich) VippaEale ="Susten Btk
EEPROM #1 (wenn zugénglich oder nicht zuganglich) |’ s Bene K A/D chiv T
EEPROM #2 (wenn zuganglich oder nicht zuganglich) ‘ g;né oK
Data Transfer (wenn Kartusche angeschlossen oder nicht | OK 2 ||
angeschlossen) || el sl
Uhr (Datum/Uhrzeit) | i z _ ‘.
A/D chip: von den 4 Kanalen des A/D abgelesene Werte : o sl

Power: Spannungswerte Vbat = Zufuhr, Vcc = logische
Spannung 5V, V3p3 = logische Spannung 3.3V, Vicd =
Spannung Displaykontrast

Temp (Temperaturwert)

Buzzer

Leuchtanzeigen

Drucker (wenn angeschlossen oder nicht angeschlossen)

- Check conpleted -

Von einem Schritt zum anderen gelangt man durch die Taste “Enter” und nach erfolgter Uberpriifung
kehrt man durch die Taste ,Reset” ins Hauptgestaltungsmeni zurtick.

12




6.5 ANDERUNG DER ZEICHENFOLGE (Namen der Komponenten,
Entladestellen, Drucker)

Im Inneren dieser Sektion knnen die Namen der Komponenten, R
der Entladestellen und der Druckeranzeige durch denselben L7 L SRS
Vorgang wie im Hauptgestaltungsmeni geandert werden.
STRING SETUP
Programmierung der Namen der Komponenten { - Connonent none: Sekup

? - Points nane setup
3 - Printer header

Die zu programmierende Komponente mit den Tasten “+” o

“— “aufrufen ( mit den Tasten “rechts” oder “links” gelangt

man auf die nachsten Seite)

e “Enter” fir den Programmierungsmodus driicken

e Zur Programmierung des Namens der Komponente die
Tasten “+” 0 “— “, “rechts” und “links” sowie die Schrifttasten
verwenden

e Die Programmierung mit “Enter” bestatigen

¢ Bei erfolgter Programmierung aller gewlinschten Komponenten, mit der Taste “Reset” ins MenU der

Zeichenfolgeanderung zurtickkehren

Pross RESET x 1L sec to stop setup

(123456

Durch driicken der Taste &
aufgerufen werden.

Bl kann die Liste der vom Hersteller programmierten Defaultnamen

Programmierung der Namen der Entladestellen

Die zu programmierende Entladestelle mit den Tasten “+” o “— “ aufrufen (mit den Tasten “rechts”

oder “links” gelangt man auf die nachsten Seite)

e “Enter” fir den Programmiermodus driicken

e Zum programmieren der Namen der Entladestellen die Tasten “+” o0 “— “, “rechts” und “links” sowie die
Schrifttasten verwenden,

e Die Programmierung mit “Enter” bestatigen

o Bei erfolgter Programmierung aller gewiinschten Entladestellen, mit der Taste “Reset” ins Menu der

Zeichenfolgednderung zurlckkehren

Durch driicken der Taste &
aufgerufen werden.

DEUTSH

kann die Liste der vom Hersteller programmierten Defaultnamen

Programmierung des Druckers

e Die zu programmierende Zeile mit den Tasten “+” 0 “—“ (mit den Tasten “rechts” oder “links” gelangt
man auf die nachsten Seite) aufrufen

e “Enter” fur den Programmiermodus driicken

e Die Tasten “+” 0 “— “, “rechts” und “links” sowie die Schrifttasten verwenden um einzufliihrende Daten
Zu programmieren

e Die Programmierung mit “Enter” bestatigen

e Bei erfolgter Programmierung aller gewlinschten Daten mit der Taste “Reset” ins Programm der
Zeichenfolgeadnderung zurtickkehren

Durch drucken der Taste 8
aufgerufen werden.

Bl kann die Liste der vom Hersteller programmierten Defaultnamen

Im MenU der Zeichenfolgednderung eine Sekunde lang die Taste “Reset” driicken um ins Menu der
Hauptgestaltung zurickzukehren.
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6.6 PASSWORD GESTALTUNG

In dieser Sektion hat man Zugang zu den Password geschitzten Menis. Die Informationen welche wir
mit einem Password geschitzt haben sind jene in Bezug auf die Gerateeichung:

e Password 12 Eichungsvorgang Typ STAD
e Password 23 Eichungsvorgang zu festen Werten
e Password 67 prozentuale Eichungsanderung ADVANCED SETUP

a9/6a7800d a8 27 27 1220

Die Zahl des gewlnschten Password mit den Tasten “+” o0 “—
oder den Tasten der Videoschrift eingeben. Set Bt vasRRIE 7]
Far weitere Details Uber die Eichung des Gerates siehe

entsprechende Sektion (Sektion 7).
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7/ EICHUNG

Das Eichungsmeni wie in Punkt 6.6 beschrieben 6ffnen.

Password 12

In dieser Sektion wird der Eichungswert der Zentrale eingegeben:

e Das System wartet auf die Bestitigung des Betreibers s e =
durch dricken der Taste “Enter” mit der Eichung LOAD CELL #1 CALIRRATING
fortzufahren (durch driicken von "Reset” kehrt man ins
Hauptgestaltungsmenu), Define the cell constant value

. . . Cell constant: 27808
e Den Eichungswert gemass der, mit dem System verbunden ® :

Ladezellen eingeben , die Tasten “+” o “— “ oder die
Werterh6hungstasten verwenden (keine lkonen auf dem

' ) Do you confirm the calibration ?
Video angezeigt)

Press ENTER or RESET

e Durch die Taste “Enter” eingegebenen Wert bestatigen

e Es wird eine Warteanzeige erscheinen und folglich wird der Mikrocomputer die Bestatigung fur eben
ausgefuhrte Anderung anfordern; wenn keine Fehler vorliegen mit der Taste “Enter” bestatigen

e Bei Fehlern die Taste “Reset” driicken und den Zyklus von neuem starten

BEMERKUNG: im Falle der Gestaltung zu 4 unabhangigen Kanalen muss dieser Vorgang fir jeden
einzelnen Kanal wiederholt werden.

Password 23

In dieser Sektion wird der Eichungswert der Zentrale aus einer Liste vorgegebener Werte fiir einige Arten
von Ladezellen eingegeben:

DEUTSH

e Das System wartet auf die Bestatigung des Betreibers durch driicken der Taste “Enter” mit der
Eichung fortzufahren (durch driicken von "Reset” kehrt man ins Hauptgestaltungsmena)

e Die Art der am System angeschlossenen Ladezelle durch die Tasten “+” 0 “— “ auswahlen:

verfugbare Modelle: -

Cella BAA3-60 LOAD CELL #1 CALIBRAT ING
Cella 63-axle (Durchmesser 63 auf der Achse)

Cella 63 (Durchmesser 63 Standard) Select the cell nodel and tupe ENTER
Cella 54 (Durchmesser 54 Standard) Nodel: LA lE

Cella 42 (Durchmesser 42 Standard) i

Cella BAA3-80

. . Do you confirn the calibration ?
e Die Taste “Enter” zur Bestatigung der gewahlten Zelle

drUCken Press ENTER or RESET
e Es wird ein Wartesignal erscheinen, wahrend dessen das
System den, der Zelle zugeordneten Eichungswert aufrufen wird, folglich wird der Mikrocomputer die
Bestatigung der eben ausgefiihrten Anderung anfordern; wenn kein Fehler vorliegt mit der Taste
“Enter” bestatigen

Bei Fehlern die Taste “Reset” driicken und den Zyklus von neuem starten

BEMERKUNG: im Falle der Gestaltung zu 4 unabhangigen Kanalen muss dieser Vorgang fir jeden
einzelnen Kanal wiederholt werden.
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Password 67

In dieser Sektion wird ein prozentualer Wert eingegeben um die Eichung der Zentrale zu andern:

e Das System wartet auf die Bestatigung des Betreibers durch Loz
driicken der Taste “Enter” mit der prozentualen Anderung der
Eichung fortzufahren (durch driicken von "Reset” kehrt man ins

LOAD CELL #1 CALIBRAT ING

Hauptgestaltungsmenu)
; i ljustnent factor (+/-100%)
e Den prozentualen Wert welchen man zur aktuellen Eichung Define “the SUSTRCIENE
zufligen oder davon entfernen méchte eingeben, die Tasten Adj.factor: 3.00 %

“+” 0 “— “ oder die Werterhhungstasten verwenden (keine
Ikonen auf dem Video angezeigt)
Do you confirm the calibration ?

e Die Taste “Enter” zur Bestatigung des gewahlten Wertes
driicken

Press ENTER or RESET

e Es wird eine Warteanzeige erscheinen und folglich wird der Mikrocomputer die Bestatigung fur eben
ausgeflihrte Anderung anfordern; wenn keine Fehler vorliegen mit der Taste “Enter” bestatigen

e Bei Fehlern die Taste “Reset” driicken und den Zyklus von neuem starten

BEMERKUNG: im Falle der Gestaltung zu 4 unabhangigen Kanalen muss dieser Vorgang fur jeden
einzelnen Kanal wiederholt werden.
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8 ANFANGLICHE EINGABEN

Es ist ratsam die Zentrale zu starten und 10/15 Minuten vor Arbeitsbeginn abzuwarten um mdgliche
Gewichtseinflisse durch anfangliche Temperaturschwankungen der elektronischen Zubehore zu
vermeiden.

Vor Arbeitsbeginn mit TS sollten folgende Eingaben eingestellt werden.

8.1 DISPLAY KONTRAST

Sollte man beim Starten am Display nichts sehen, konnte es

sich um ein Einstellungsproblem des Kontrastes handeln. Die
Zentrale wieder abschalten und erneut einschalten indem SET CONTRAST VALUE
gleichzeitig die Tasten “+” und “—* gedriickt werden. Das
System wird einen Defaultwert des Kontrastes einstellen.

— 00 |

Den Kontrasteinstellungsmodus aufrufen um die Contrask = A4 ¢
Wiedergabequalitat der Abbildungen auf dem Display zu
verbessern:

+ Dic Taste MO in dor riten S e L
Hauptbildschirmwiedergabe drucken, es wird sich das
Kontrasteinstellungsfenster 6ffnen
e Gewlnschten Wert mit den Tasten “+” oder
e Die Eingabe mit der Taste ,Enter” bestéatigen
e Zum Verlassen des Programms ohne Speicherung der Eingabe die Taste “Reset” driicken

eingeben

8.2 DISPLAY FARBEN

Es kénnen die Farben weild auf schwarz oder schwarz auf weil} eingestellt werden um ein besseres
Lesen der Werte in Funktion des Anbringungspunktes der Zentrale zu erméglichen.

Die Taste l in der dritten Hauptbildschirmwiedergabe
dricken um die Farben des Displays zu &ndern; SET DATE AND TIME
Ein wiederholtes dricken kehrt zu anfanglichen
Displayfarben zurtick.

DEUTSH

30 7 03 / 2004 - 16 : 32 :[53]

Tuesday 30 March 2094

8.3 EINGABE VON DATUM UND
UHRZEIT

IGHT/LEFT to move ENTER to confirm
UP/DOHN to modify RESET to cancel

e Durch driicken der Taste & l in der dritten
Hauptbildschirmwiedergabe 6ffnet sich das Fenster der
Eingabe von Datum und Uhrzeit

Die Tasten “+” oder “—* zum andern der Werte verwenden
Die Tasten “rechts” oder “links” zum Ubergehen von einer Position zur anderen driicken
Die Eingabe mit ,Enter” bestatigen

Zum Verlassen ohne Eingabenspeicherung die Taste ,Reset” driicken

17



8.4 EINGABE DES KUNDENKODEX

(client) CUSTOMER CODE

e Durch driicken der Taste i@ in der dritten
Hauptbildschirmwiedergabe, 6ffnet sich das Fenster der
Eingabe des Kundenkodex

» Gewdnschten Wert durch die Tasten “+” oder " Set the custoner code: [ 1]
eingeben

e Die Eingabe mit der Taste ,Enter” bestatigen

e Zum Verlassen ohne Eingabenspeicherung die Taste

,Reset” driicken
Press ENTER to confirm
or RESET to stop

BEMERKUNG

Wahrend des Betriebs sind im oberen Teil des Displays
immer Datum, Uhrzeit, Innentemperatur der Zentrale und
Zufuhrspannung sichtbar.

Bei starten der Zentrale wahrend der Anfangsfase des Systems kann unten auf dem Display die
Softwareausgabe abgelesen werden.
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9 ANWENDUNG DES GERATES

9.1 MANUELLER WIEGEVORGANG

Start

e Das Gerat mit der Taste ON / OFF starten  ( CD ) © e Eam:LEIIa
e Das Auffahren des Systems abwarten bis die
Bildschirmangabe mit dem Gewicht erscheint

Eichung (Nullstellung des Systems)

e Die Taste m 3 Sekunden lang zur Systemtarierung
drticken
¢ Sicherstellen dass das Gewicht “0” +/- 1 betragt

Teilwiegevorgang / Gesamtgewicht (Netto /
Brutto)

Das System ermdglicht folgende Teilwiegungen:

e Nach Eichung des Systems, wird auf dem Display bei jedem Driicken der Taste Nill#l das Gewicht

“0” angezeigt um so den prazisen Bezug zur geladenen Ware zu haben iNettogewicht)

e Bei Vollendung aller Teilwiegevorgénge wird durch Driicken der Taste auf dem Display das

geladene Gesamtgewicht erscheinen (Bruttogewicht)

Wiegevorgange mit Alarm (Nettogewicht mit
Alarm)

ALARM THRESHOLD

Es kdnnen Teilwiegevorgange mit Alarm vorgenommen werden: ‘:5
e Nach Eichung des Systems die Taste 4 driicken um =
zum Einstellungsbildschirm der Alarmgrenze zu gelangen Set the alarn value: =
e Die Tasten “+” oder “—* verwenden um den gewinschten L
Alarmwert einzustellen o
e Die Eingabe mit der Taste ,Enter” bestatigen
e Zum Verlassen ohne Eingabenspeicherung die Taste ,Reset" Press ENTER to confirm
driicken or RESET to stop

¢ In beiden Fallen kehrt das System in den
Gesamtwiegemodus zuriick

Nach erfolgter Alarmwerteinstellunf:

e Nach driicken der Taste stellt sich das System auf den RS
Teilwiegemodus ein und zeigt unten am Display den T vl e T
eingegebenen Alarmgrenzwert an

¢ Das Gewicht nach Erreichen des eingegebenen Grenzwertes in
% laden ( siehe Sektion Parameter ), der akustische Alarm wird
einen intermittierenden Ton wiedergeben, welcher bei Erreichen
des effektiv eingegeben Grenzgewichtes kontinuierlich wird

e Der akustische Alarm wird fiir die eingegebene Dauer anhalten
(siehe Sektion Parameter ) folglich wird das System
automatisch in den Gesamtwiegemodus kehren

Zum Ausflhren eines nachsten Wiegevorganges mit Alarm muss

der Grenzwert neu bestatigt werden, folglich missen alle Punkte

dieses Paragrafen wiederholt werden.

BEMERKUNG
Die Wiegevorgange mit Alarm kénnen bei Laden und Entladen vorgenommen werden, das System wird
automatisch den Funktionsmodus ermitteln.

™

Durch driicken der Taste @ 4 kdnnen die Daten dieser Wiegevorgange ausgedruckt werden (bei
angeschlossenem Drucker) oder konnen auf die Data Transfer Kartusche Ubertragen werden (bei
eingefihrter Kartusche).
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9.2 AUSFUHRUNG DER LADEPROGRAMME (Rezepte)

Bei driicken der Taste 8

2. Das gewilinschte Ladeprogramm durch Bedienen der x e

Tasten “+” oder “—* und mit den Tasten “rechts” / “links” i Rfcfff..[.:m" 108 cows 930 ko
ausfuhren (auf dem Video werden nur die aktiven oz

a3
Programme angezeigt)

3. Die Taste M==B oder “Enter” driicken, um ins aufgerufene

Programm zu gelangen

4, Sicherstellen dass die auf dem Video angezeigten Daten
korrekt sind oder diese gemal folgender Angaben andern
(der Name und die Nummer des Rezeptes und die Anzahl

der Komponenten sind in dieser Sektion nicht &nderbar)

5. Die Taste é"v driicken um den zu ladenden Gesamtwert pro Tier zu &ndern, das System wird

die zu ladendenden Gesamtwerte automatisch dndern

und wird die prozentuale Anderung in Bezug auf Sl
Hame: Recipe Cow
vorgenommene Anderung anzeigen kil Trame ek 1

Components 4 Mix time 5

6. Die Taste

Rezeptes zu dndern, das System wird den zu ladenden ‘ Nunber of cous: 168
Gesamtwert automatisch andern t Fotal Lol A
‘ Variation:  8.00 %

ra = |' =
v"' dricken, um die Anzahl der Tiere des ' Total for 1 cou: 9.38 ka —‘

I|
f:
3
[
|

7. Die Taste it driicken, um das zu ladende

Gesamtgewicht zu andern, das System wird den zu
ladendenden Gesamtwert pro Tier automatisch andern

und die prozentuale Anderung in Bezug auf vorgenommene Anderung anzeigen

. )
8. Die Taste + /6 driicken, um eine prozentuale Anderung der zu ladenden Gesamtmenge

einzufiihren, das System wird die Gesamtwerte pro Tier,

.... 5

sowie den zu ladenden Gesamtwert in Bezug auf A0 (47
A . . . Nane: Recipe Cow
vorgenommene Anderung automatisch andern. Diese Receipe N. 1 Print nmb. 1

Components 4 Mix time 5

Funktion ermoglicht die Unterlassung einer T
‘ fotal for 1 cou: 9.38 kg

Humber of cows: 168
Total to lpad: 938 ka
a.88 %

Rezeptneuprogrammierung in jenen Perioden, in welchen
das Tier mehr oder weniger Futter bendtigt (Sommerzeit,

eventuelle Krankheit, usw)

Variation:

9. Die Taste ™ & W driicken, um die Mischzeit einzustellen,
welche automatisch am Ende der Ausfiihrung des

Ladeprogramms starten wird

10. Die Taste & 4 dricken, um die gewunschte Druckanzahl bei Beendung des Ladeprogramms

einzugeben (das System fiihrt den automatischen Druck aus)
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11. Durch driicken der Taste *Alf‘: offnet sich ein

;.3 . 5 .

Fenster, in welchem die prozentuale Aufteilung Nane: Recipe Cou

Receipe N. 1 Print nmb. 1
(im Falle von Anderungen vorheriger Werte) der et bbbt il |
einzelnen Rezeptkomponenten angezeigt wird ! 1 Ensilage 568 'l
12. “Enter” oder “Reset” driicken um in den . % {jg"{s”‘_‘“ ;33
Ausfliihrungsmodus zu kehren sllialic,, L.

Variation:

- 68.88 %
13. Nach Kontrolle und eventueller Anderung der

Werte, die Taste ¥ P, driicken, um in den

endgultigen Ausfihrungsmodus zu gelangen

Das System positioniert sich automatisch auf die erste Komponente und verweilt dort im Wartemodus.
Die Bildschirmanzeigen wahrend der Ausflihrungsfase geben verschiedene nitzliche Auskiinfte wie
folgend angegeben

-: (A4 4] B +24
Print M. Mix time

1
Receipe: Recipe Cow

90

Oben befinden sich Hinweise bezlglich der auszufiihrenden Drucke nach erfolgter Ladung, die Mischzeit

2/4 :|New Hay

DEUTSH

welche automatisch nach erfolgter Ladung startet, sowie der Name des Rezeptes.

Die Kolonne links zeigt den Ladestatus der einzelnen Komponente an, wahrend die rechte Kolonne den
Ladestatus des gesamten Rezeptes anzeigt.

Unten wird die Nummer und der Namen der Komponente, sowie der geladene Gesamtwert bis zu diesem

Moment angezeigt.

AUSWAHL DER ZU LADENDEN KOMPONENTE

Diese Waage neuer Generation bietet die Moglichkeit die Komponenten unabhangig ihrer

programmierten Eingabeordnung im Rezept zu laden (auf vorherigen Waagemodellen nicht mdglich) die

Auswahl der zu ladenden Komponente erfolgt durch die Tasten |
Sollte man eine Komponente nicht ins Rezept laden wollen, kann diese durch die Taste ,Enter”

Ubersprungen werden.
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BLOCKIERFUNKTION

durch drucken der Taste E kann das Programm wahrend den Fahrten des Wagens unterbrochen
werden um so zu vermeiden, dass die Bodenbeschaffung oder mechanische Spannungen das Gewicht

beeinflussen, auf dem Display erscheint die Nachricht

0 B4 .
Print N.1 Mix time 9 min.

Receipe: Recipe Cou

.Programm unterbrochen®.

Die selbe Taste zur Wiederaufnahme des Programms und

PROGRAH SUSPENDED

der Arbeit driicken, das System wird das Gewicht anzeigen

welches vor der Unterbrechung angezeigt wurde.

2/4 :[New Hay I +

RESTAR FUNKTION - ]
— «7 ) w) Q Ce)E )
durch driicken der Taste \sl=M} kann der programmierte '

Wert der Komponente aufgerufen werden. Diese Funktion wird im Falle eines Fehlers Seitens des
Betreibers oder im Falle der Nichtunterbrechung wahrend der Fahrten und entsprechendem Auftreten
einer Gewichtsanderung der zu ladenden Komponente verwendet. Zwei Sekunden driicken (wie auf dem

Video angegeben).

SPEICHERUNG DER REZEPTAUSFUHRUNG

Durch driicken der Taste &i®8¥ kann die, bis zu diesem Moment erfolgte Ausfiihrung gespeichert und

spater wieder aufgenommen werden. Diese Funktion kann zum Beispiel im Falle von manuellen
Wiegevorgangen wahrend der Ausfiihrung eines Rezeptes, oder im Falle einer Anderung eines
Parameters wahrend der Ausfiihrung des Rezeptes, usw. verwendet werden.

Der Ausflihrungsstatus wird gespeichert und bei Aufrufen eines Rezeptes vom Betreiber, wird das
System folgende Nachricht anzeigen wobei gewahlt werden kann ob das gespeicherte Rezept

komplettiert werden oder eine neue Ausfihrung vorgenommen werden méchte.

There is a suspended execution
stored in memory.

Type 'ENTER’
to resune suspended execution

or 'RESET’
to start a new execution
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Am Ende der Ausflihrung wird das System den programmierten zu ladenden Gesamtwert, den reell
geladenen Gesamtwert, den Fehler in Kg und Prozent anzeigen und den Mischvorgang, wenn

programmiert starten.

Print MH.1 Mix time

Receipe: Recipe Cou

S min.

Programmed Total: 038 kg
Total Loaded: 957 kg
Error: +27 kg (+2.90%)

TIMER = 4:47

Die Mischzeit kann mit der Taste “Enter” gestoppt werden.

Bei Zyklusende kehrt das System in den Gesamtwiegevorgang.

DEUTSH
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9.3 AUSFUHRUNG DER ENTLADEPROGRAMME

& * g

% gelangt man in den : Unload Coushed 1

4 point

1. Durch driicken der Taste &

192_9__]:.!

Ausfiihrungsmodus eines Entladeprogramms a1
2. Das gewilinschte Entladeprogramm durch Bedienen der 3

Tasten “+” oder “—* und mit den Tasten “rechts” / “links”

ausflihren (auf dem Video werden nur die aktiven

Programme angezeigt)

3. Die Taste ™ B oder “Enter” driicken um ins

gewinschte Programm zu gelangen

4. Sicherstellen dass die auf dem Video angezeigten Daten korrekt sind oder diese gemal folgender
Angaben andern (der Name und die Nummer des Rezeptes und die Anzahl der Komponenten sind

in dieser Sektion nicht anderbar)

¥d

Name: Unload Coushed 1

Program N. 1 Print nmb. 1
Points 4

5.  Die Taste Ml driicken, um das zu entladende

Gesamtgewicht zu andern, das System wird die

prozentuale Anderung in Bezug vorgenommener

° Progran prepared by cous
Anderung automatisch &ndern

lotal to unload: 1878

Variation: n.ag z J'

(3% o)+ %) @)

' o )
6. Die Taste + /6 driicken, um eine prozentuale

Anderung auf den zu entladenden Gesamtwert

vorzunehmen, das System wird den zu entladenden
Gesamtwert automatisch in Bezug auf vorgenommene
Anderung andern

855

7. Die Taste
System wird das zu entladende Gesamtgewicht mit dem reell geladenem Wert andern. Diese

driicken, um das reell auf den Wagen geladene Gewicht einzugeben. Das

Funktion vermeidet bei Ende der Entladung das

Verbleiben von Materialresten im Wagen (07 64/ 200" F34i36 +30°C
. .. . Hane: Unload Cowshed 1
ACHTUNG: dieser Ausfiihrungsmodus erfordert eine ,"t,, Ny ke b

Points 4

hervorragende Entladungsprazision, anderenfalls riskiert

. . Progran prepared by cows
man an der letzten Entladestelle ohne genugend Material

Total to unload: 16780 kg

anzukommen und demzufolge sollte schliellich bei
Variation: n.og z

Verwenden dieser Funktion eine negative prozentuale

Anderung eingegeben werden, um den einzuhaltenden

Prazisionsgrad zu verringern.

8. Die Taste S=#ldl driicken um die gewiinschte Anzahl der Drucke nach erfolgter Ausfiihrung des

Entladeprogramms einzugeben (das System fiihrt den Druck automatisch aus)
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9. Durch driicken der Taste *Alf‘: offnet sich ein

Fenster, in welchem die prozentuale Aufteilung (im chu Unload Cowshed 1

Program NH. 1 Print nmb. 1
Points 4

Falle von Anderungen vorheriger Werte) der

einzelnen Entladestellen des Programms angezeigt { Unload Con 00

wird; zum SchlieRen des Fensters ,Reset" driicken Z Unload Milker 6a0
3 Unload Bull af

4 Unload Calf /8
10.  Nach Kontrolle und eventueller Anderung der Werte, Variation: a8 %

die Taste &

% drucken, um in den endgultigen

Ausfihrungsmodus zu gelangen

Das System positioniert sich automatisch auf die erste Entladestelle und verweilt dort im Wartemodus.
Die Bildschirmanzeigen wahrend der Ausflihrungsfase geben verschiedene nitzliche Ausklinfte wie
folgend angegeben

: l'u-uuN-l ;
Progran: Unload Cowshed 1

202

= 2/4 :|Unload Milker

DEUTSH

Oben befinden sich Hinweise bezliglich der auszufiihrenden Drucke nach erfolgter Entladung und der
Name des Entladeprogrammes.

Die Kolonne links zeigt den Entladestatus der Entladestelle an, wahrend die rechte Kolonne den
Entladestatus des gesamten Programms anzeigt.

Unten wird die Nummer und der Name der Entladestelle, sowie der entladene Gesamtwert bis zu diesem
Moment angezeigt.

WAHL DER ENTLADESTELLE

Diese Waage neuer Generation bietet die Mdglichkeit die Entladung der Entladestellen unabhangig ihrer

programmierten Eingabeordnung im Programm zu laden (auf vorherigen Waagemodellen nicht mdglich)

die Auswahl der Entladestelle erfolgt durch die Tasten S
Sollte man eine Entladestelle nicht entladen wollen, kann diese durch die Taste ,Enter” ibersprungen

werden.

25



BLOCKIERFUNKTION

durch drucken der Taste E kann das Programm wahrend den Fahrten des Wagens unterbrochen
werden um so zu vermeiden, dass die Bodenbeschaffung oder mechanische Spannungen das Gewicht

beeinflussen, auf dem Display erscheint die Nachricht e
1'1'-11-i.1 H1:< ‘IIMP

Receipe: Recipe Cou

.Programm unterbrochen®.

Die selbe Taste zur Wiederaufnahme des Programms und

PROGRAH SUSPENDED

der Arbeit driicken, das System wird das Gewicht anzeigen,

welches vor der Unterbrechung angezeigt wurde.

> 2/4 :[NewHay | Tat
N« B C)E4)

RESTART FUNKTION

durch dricken der Taste Si=M kann der programmierte

Wert der Entladestelle aufgerufen werden. Diese Funktion wird im Falle eines Fehlers Seitens des
Betreibers oder im Falle der Nichtunterbrechung wahrend der Fahrten und entsprechendem Auftreten
einer Gewichtsanderung der Entladestelle verwendet. Zwei Sekunden driicken (wie auf dem Video

angegeben).

SPEICHERUNG DER AUSFUHRUNG DES ENTLADEPROGRAMMS

Durch driicken der Taste &i®8¥ kann die, bis zu diesem Moment erfolgte Ausfiihrung gespeichert und

spater wieder aufgenommen werden. Diese Funktion kann zum Beispiel im Falle von manuellen
Wiegevorgangen wahrend der Ausfiihrung eines Entladeprogramms, oder im Falle einer Anderung eines
Parameters wahrend der Ausfiihrung des Ladeprogramms, usw. verwendet werden.

Der Ausfiihrungsstatus wird gespeichert und bei Aufrufen eines Entladeprogramms Seitens des
Betreibers wird das System folgende Nachricht anzeigen, wobei gewahlt werden kann ob das

gespeicherte Entladeprogramm komplettiert, oder eine neue Ausfiihrung vorgenommen werden mdchte.

There is a suspended execution
stored in memnory.

Type 'ENTER’
to resune suspended execution

or 'RESET’
to start a new execution
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Am Ende der Ausfihrung wird das System den programmierten zu entladenden Gesamtwert, den reell

entladenen Gesamtwert, sowie den Fehler in Kg und Prozent anzeigen.

Print N.1

Progran: | Unload Coushed 1

Progranned Total : 10780 kg
[otal Unloaded: 1868 kg
Error:  +48 kg (+4, 71%)

Bei Zyklusende kehrt das System in den Gesamtwiegemodus.
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10 PROGRAMMVERWALTUNG

Programmierung / Anderung von Lade- /Entladeprogrammen

10.1 PROGRAMMIERUNG VON LADEPROGRAMMEN (Rezepten)

e Den Ladeverwaltungsmodus durch dricken der Taste & B Offnen

e die Nummer der zu verwaltenden Ladung durch die Tasten “+” / “—* oder “rechts” / “links” aufrufen

e Durch driicken der Taste m und folgendem driicken der
Taste “Enter” Uber eine Sekunde, kann das aufgerufene 16/0472 16339
: Recipe Cou o
4 conp. 1

Ladeprogramm geldscht werden

|

(= 1] . 8z
e Durch driicken der Taste Ml und folglich der Taste 03
“Enter” Uber 6 Sekunden kdnnen alle aktiven
Ladeprogramme geldscht werden

e Durch driicken der Taste M= kann die Liste der aktiven
Programme mit Namen, Anzahl der Komponenten, Anzahl
der Tiere und eingegebenem Gesamtgewicht gedruckt
werden

e Wenn die Taste im Inneren der Programmierungssektion
gedrickt wird erhalt man den Druck des aufgerufenen Ladeprogramms

Die Programmierungsmodalitaten der Zentrale sind folgende:

Programmierung nach Gesamtwerten mit Komponenten in Kg

Programmierung nach Gesamtwerten mit Komponenten in %

Programmierung nach Gesamtwerten mit Komponenten Kg und %

Zur Eingabe der Programmierungsmodalitat nach Gesamtwerten geniigt es die Anzahl der Tiere wahrend
der Programmierung nicht einzugeben so werden sich alle eingegebenen Werte auf ein Gesamtgewicht,

siehe pro Komponente als pro Ladung beziehen.

Programmierung nach Tieren mit Komponenten in Kg
Programmierung nach Tieren mit Komponente in %

Programmierung nach Tieren mit Komponente in Kg und %

Das System geht durch driicken der Taste M4l und Eingabe der Anzahl von Tieren in den
Programmierungsmodus nach Tieren uber; in dieser Modalitdt beziehen sich alle eingegebenen Werte

auf ein Gewicht pro Tier.
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Ladeprogrammprogrammierung nach GESAMTWERTEN / TIEREN

mit Komponenten in

durch driicken der Taste MUE gelangt man in die Programmierungs-/Anderungsmodalitat des

aufgerufenen Ladeprogramms

: Recipe Couw
4 188

n
Die Taste &&&8E driicken, um den Namen des 9.30
) . l Ensilage 9.4
Ladeprogramms einzugeben/andern Hew Hay 1.58 ki
. B I: Mais 2.88 ko
e Mit den Tasten “+” oder “—* den gewilinschten Protein 8.88 kg
. kg
Buchstaben eingeben f: ka
& kg
e Zum Verschieben des Kursors die Tasten kg
“rechts” / “links” verwenden gosn! 930 xa  Mix time: § min.
e Zum Beschleunigen der Schrift die 5c f’ﬂ V"'j(é/%j(' )
Funktionstasten unten am Bildschirm
verwenden ( siehe spezifische Sektion der Funktionstasten/Schriftasten )
e Den Name mit der Taste “Enter” bestatigen
Bei Programmierung nach Tieren die Taste B zum eingeben/andern der Anzahl der Tiere

driicken

e Zum Beschleunigen der Werteingabe die Funktionstasten unten am Bildschirm verwenden
( siehe spezifische Sektion Funktionstasten/ Werterhdhung )

o Mit der Taste “Enter” bestatigen

DEUTSH

Die Nummer der zu programmierenden/andernden

Komponente aufrufen und sich mit den Tasten “+”

oder “-* schrittweise von Position zu Position und mit i aves Ensilage
den Tasten “rechts” / “links” von einer Bildschirmseite : e H‘Iﬂ[{ ng;
i Protein

auf die nachste zu verschieben : i 5 Hais
- 6 Mew Hais

‘f driicken, um die gewlinschte

Die Taste &H

Komponente aufzurufen

e Die Wahl mit der Taste “Enter” bestatigen

Die Taste “Enter" mit einer aufgerufenen Komponente driicken, um den Wert in Kg in Bezug auf
ein einzelnes Tier (Wiegevorgang pro Tier) oder auf den Gesamtwert (Wiegevorgang nach
Gesamtwert) zu programmieren/andern
e Zur Beschleunigung der Werteingabe die Funktionstasten unten am Bildschirm verwenden
(siehe spezifische Sektion Funktionstasten/Werterhohung )

o Den Wert mit der Taste “Enter” bestatigen

Ab Punkt 4 fur alle zu programmierenden/andernden Komponenten wiederholen
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Am Ende der Komponentenprogrammierung zeigt der Wert oben rechts am Display das
Gesamtgewicht pro Tier an, welches multipliziert mit der Anzahl der Tiere (oben im Zentrum
angezeigt) den Gesamtwert des unten links am Display angezeigten Ladeprogramms ergibt
(Wiegevorgang nach Tieren); im Falle von Wiegevorgangen nach Gesamtwerten wird der Wert der
Anzahl der Tiere gleich 0 sein und der Gesamtwert oben rechts, sowie der Gesamtwert unten links

werden Ubereinstimmen

Die Taste @) ¥ driicken, um die Mischzeit, AT VAT R T SR
#1 : Recipe Cou

welche bei Beendung der Ladeausfihrung info: 4 comp. 108 cows
automatisch startet, einzugeben I 1 5:;'1:38
e Zum Werteingabe die Funktionstasten 3 Eﬁ;?ef"

unten am Bildschirm verwenden ( siehe

q:
i
b:
spezifische Sektion Funktionstasten/ ![
Werterhéhung ) 930 xg  Mix time:

e Mit der Taste “Enter” bestatigen

Die Taste ¥



Programmierung der Ladeprogramme nach GESAMTWERTEN/TIEREN

mit Komponenten in %

1. Durch driicken der Taste M= gelangt man in die Programmierungs-/Anderungsmodalitat des

aufgerufenen Ladeprogramms

2. Die Taste XE&8F dr{icken, um den Namen des

Ladeprogramms einzugeben/andern 3 Recipe Bull
5 comp. 79
e Mit den Tasten “+” oder “—* den | HNeu Hay
. ) Protein
gewunschten Buchstaben eingeben } ﬁnsilage
Hais

e Zum Verschieben des Kursors die Tasten 5 D1d Hay
“rechts” / “links” verwenden

e Zum Beschleunigen der Schrift die al: 1500 ks

Mix time: B mMin.

Funktionstasten unten am Bildschirm

verwenden ( siehe spezifische Sektion der
Funktionstasten/Schriftasten )

o Den Name mit der Taste “Enter” bestéatigen

B zum eingeben/andern der Anzahl der Tiere

3. Bei Programmierung nach Tieren die Taste ¥
dricken

e Zum Beschleunigen der Werteingabe die Funktionstasten unten am Bildschirm verwenden

( siehe spezifische Sektion Funktionstasten/ Werterhdhung )

e Mit der Taste “Enter” bestatigen

4. Die Taste S driicken um die Verwaltungsmodalitédt der Komponenten in % zu bestatigen

DEUTSH

ACHTUNG: am Ende der Programmierung muss die % Summe der Komponenten gleich 100 sein.

5. Die Nummer der zu programmierenden/andernden Komponente aufrufen indem man mit den
Tasten “+” oder “—* von einer Position zur anderen und mit den Tasten “rechts” / “links” von einer
Bildschirmanzeige zur anderen gelangt

% driicken, um die gewiinschte o Ensilage
7 New Hay

6. Die Taste Xl

Komponente aufzurufen 3 01d Hay
4 Protein

e ie Wahl mit der Taste “Enter” bestatigen ' i 5 Mais
6 Neu Mais

7. Die Taste “Enter" mit einer aufgerufenen

Komponente driicken um den % Wert in Bezug auf

ein einzelnes Tier (Wiegevorgang pro Tier) oder auf

den Gesamtwert zu programmieren/andern
(Wiegevorgang nach Gesamtwert)
e Zur Beschleunigung der Werteingabe die Funktionstasten unten am Bildschirm verwenden
( siehe spezifische Sektion Funktionstasten/Werterh6hung )

e Den Wert mit der Taste “Enter” bestatigen
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Ab Punkt 5 fur alle zu programmierenden/andernden Komponenten wiederholen

Am Ende der Programmierung der Komponenten nach Prozentsatz muss ein Bezugsgewicht

definiert werden, folglich die Taste -..mm"i.--J driicken, um das Gesamtgewicht pro Tier
(Wiegevorgang nach Tieren) oder das Gesamtgewicht (Wiegevorgang nach Gesamtwerten)

einzugeben

Am Ende der Komponentenprogrammierung zeigt der

o

Wert oben rechts am Display das Gesamtgewicht pro e Bull
5 ) M 79

Z8.088 |

Tier an, welches multipliziert mit der Anzahl der Tiere o T - 000 T
(oben im Zentrum angezeigt) den Gesamtwert des E:Igf'l’;ge 33133 1
unten links am Display angezeigten Ladeprogramms H?E!SHau ?g:gg ;
ergibt (Wiegevorgang nach Tieren); im Falle von ﬁ

8 i

Wiegevorgadngen nach Gesamtwerten wird der Wert
Total: lﬁﬂﬂ kg Mix time: 8 min.

SO EDCDEY,

der Anzahl der Tiere gleich 0 sein und der

Gesamtwert oben rechts, sowie der Gesamtwert

unten links werden Ubereinstimmen

Die Taste & driicken, um die Mischzeit, welche automatisch am Ende der Ladeausfiihrung
startet, einzugeben
e Zur Werteingabe die Funktionstasten unten am Bildschirm verwenden ( siehe spezifische
Sektion Funktionstasten/Werterhdhung )

e Den Wert mit der Taste “Enter” bestatigen

Die Taste M==l driicken, um die Programmierung des Ladeprogramms zu bestatigen



Programmierung der Ladeprogramme nach GESAMTWERTEN/TIERE

mit Komponenten in Kg und %

Durch driicken der Taste MIZEl gelangt man in den Programmierungs-/Anderungsmodus des

aufgerufenen Ladeprogramms

A 1 s g ]t = 33 } -
Die Taste &&= driicken, um den Namen des N :160: Recipe Young Bull
nfo 4 comp 1@ cow
Ladeprogramms einzugeben/andern [T Tais :
.. . Hew Hay J.08
e Den gewilinschten Buchstaben mit den Tasten 1: Protein 280
. ' Ensilage :
“+” oder “-* eingeben e g

e Zum Verschieben des Kursors die Tasten

“rechts” / “links” verwenden

e Zum Beschleunigen der Schrift die
Funktionstasten unten am Bildschirm
verwenden ( siehe spezifische Sektion der Funktions-/Schrifttasten )

e Den Namen mit der Taste “Enter” bestatigen

Im Falle von Programmierung nach Tieren, die Taste 8 W driicken, um die Anzahl der Tiere
einzugeben/andern
e Zum Beschleunigen der Werteingabe die Funktionstasten unten am Bildschirm verwenden

( siehe spezifische Sektion der Funktions-/Werterh6hungstasten)

e Den Wert mit der Taste “Enter” bestatigen

Als erstes alle Komponenten nach Kg programmieren/andern

DEUTSH

Die zu programmierende/andernde Komponentennummer aufrufen und mit den Tasten “+” oder
zu jeweils einer Position oder mit den Tasten “rechts” / “links” zu jeweils einer Bildschirmansicht

Ubergehen

£100: Recipe—Nouna Bull
4 oo 1 Ensilage

. Y P ~ i . ) I T ? Mew Hauy

Die Taste &H ‘f driicken, um die gewlinschte H,‘;IJ Hat /; ,1“4 ;L]._';
Proteir 4 Protein

Komponente aufzurufen Ensilagd 5 Mais

o Die Wahl mit der Taste “Enter” bestatigen 6 New Hais

Die Taste “Enter" mit einer aufgerufenen

Komponente dricken um den Wert nach Kg,

bezogen auf ein einzelnes Tier (Wiegevorgang
nach Tieren) oder auf den gesamtwert (Wiegevorgang nach Gesamtwerten) zu
programmieren/andern
e Zum Beschleunigen der Werteingabe die Funktionstasten unten am Bildschirm verwenden
( siehe spezifische Sektion der Funktions-/Werterh6hungstasten)

o Den Wert mit der Taste “Enter” bestatigen
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8. Ab Punkt 5 fur alle nach Kg zu programmierenden/andernden Komponenten wiederholen

9. Die Nummer der nach % zu programmierenden/andernden Komponente aufrufen und mit den

Tasten “+” oder “—* jeweils zu einer Position, oder mit den Tasten ,rechts“/“links” jeweils zu einer

Bildschirmansicht iberzugehen

10. Die Taste S driicken um die Verwaltungsmodalitédt der Komponenten nach % einzugeben

ACHTUNG:
Die Werte in % beziehen sich auf die Gesamtsumme der Kg welche bei vorhergehenden
Komponenten programmiert wurden (Verwaltung nach Kg).

® zum Aufrufen gewiinschter Komponente driicken

11. Die Taste &E
e Die Wahl mit der Taste “Enter” bestatigen

e i e
£108: Recipa-Mouna Bull
4 co 1 Ensilage

12. Die Taste “Enter" mit einer aufgerufenen Komponente

[T Hais 2 New Ha
driicken um den Wert nach %, bezogen auf ein Hew Haw 3 Dld Hay
Proteinn 4 Protein

einzelnes Tier (Wiegevorgang nach Tieren) oder auf Ensila Hais

b Mew Mais

den Gesamtwert (Wiegevorgang nach Gesamtwerten)
zu programmieren/andern

e Zum Beschleunigen der Werteingabe die

Funktionstasten unten am Bildschirm

verwenden ( siehe spezifische Sektion der
Funktions-/Werterhhungstasten)

e Den Wert mit der Taste “Enter” bestatigen

13. Ab Punkt 9 fir alle nach % zu programmierenden/andernden Komponenten wiederholen;

14. Nun zeigt der oben rechts auf dem Display angegebene Wert das Gesamtgewicht pro Tier an,
welches multipliziert mit der Anzahl der Tiere (oben in der Mitte angezeigt) den Gesamtwert des
Ladeprogramms ergibt, welcher unten links im Display angegeben ist (Wiegevorgang nach Tieren);
im Falle von Wiegevorgangen nach Gesamtwerten, wird der Wert der Anzahl von Tieren gleich 0

sein und der Gesamtwert oben rechts wird mit dem Gesamtwert unten links Ubereinstimmen
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15. Die Taste

welche bei Beendung des Ladevorgangs

driicken, um die Mischzeit,

#188: Recipe Young Bull
nfo:? 18

automatisch starten wird, einzugeben 4 comp. cows
[l Mais
e Den Wert mit den Funktionstasten New Hay
Protein

unten am Bildschirm eingeben ( I: Ensilage
siehe spezifische Sektion Funktions-
/Werterhéhungstasten )

e Den Wert mit der Taste “Enter” Misx time:

bestatigen

16. Die Taste &

DEUTSH
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10.2 PROGRAMMIERUNG DER ENTLADEPROGRAMME

Durch driicken der Taste & # gelangt man die Verwaltungsmodalitat der Entladungen

o Die Nummer der zu verwaltenden Entladung aufrufen und sich mit den Tasten “+” / “-* oder “rechts” /

“links” fortbewegen

e Durch driicken der Taste m und folglich der Taste _ o
“Enter” fir 1 Sekunde, kann das aufgerufene ' dad Boushad 1

Entladeprogramm geléscht werden fFoi 4 points
31

+

Sl und folglich der Taste
“Enter” fur 6 Sekunden, kénnen alle aktiven
Entladeprogramme geldscht werden

e Durch dricken der Taste 8 k kann die Liste der
aktiven Programme mit Namen, Anzahl der
Entladestellen und eingegebenem Gesamtgewicht
ausgedruckt werden

e Wenn die Taste im Inneren der Programmierungssektion gedriickt wird ermdglicht das den Druck des
aufgerufenen Entladeprogramms

Die Programmierungsmodalitaten der Zentrale sind folgende:

Programmierung nach Gesamtwerten mit Entladestellen nach Kg

Programmierung nach Gesamtwerten mit Entladestellen nach %

Zur Eingabe der Programmierungsmodalitat nach Gesamtwerten, genligt es die Anzahl der Tiere

wahrend der Programmierung nicht einzugeben und alle eingegebenen Werte werden sich auf ein

Gesamtgewicht, siehe pro Entladestelle als auch pro Ladung beziehen.

Programmierung nach Tieren mit Entladestellen nach Kg

Durch dricken der Taste & i geht das System auf die Programmierung nach Tieren Uber und man
kann die Anzahl der Tiere pro Entladestelle eingeben; auf diese Weise beziehen sich alle eingegebenen

Werte auf ein Gewicht pro Tier.
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Programmierung der Entladeprogramme nach GESAMTWERTEN/TIEREN
mit Entladestellen nach KG

Durch driicken der Taste MIZ gelangt man in die Programmierungs-/Anderungsmodalitat des

aufgerufenen Entladeprogramms

[z =L

Die Taste (3458 driicken, um den Namen des W e
Entladeprogramms einzugeben/andern , ”m:da'&;; . lhlvilij 1
e Den gewilinschten Buchstaben mit den H:}{ggﬂ gf,{'f’“‘ 5% § {5;33 ;
Tasten “+” oder “—* eingeben Unload Calf 18 x 7.88 kg
e Zum Verschieben des Kursors die Tasten
“‘rechts” / “links” verwenden :
Total 1828 g

e Zum Beschleunigen der Schrift die T
. I (serf ) e: B
Funktionstasten unten am Bildschirm
verwenden ( siehe spezifische Sektion der Funktions-/Schrifttasten )

e Den Namen mit der Taste “Enter” bestéatigen

Die zu programmierende/andernde Entladestellennummer mit den Tasten “+” oder “—* zum

Ubergang zu jeweils einer Position oder den Tasten “rechts” / “links” zum Ubergang zu jeweils

einer Bildschirmansicht aufrufen

Die Taste & ﬁ driicken, um die gewlinschte

DEUTSH

Entladestelle aufzurufen 1 Unload Cou
2 Unload Mill

o Die Wahl mit der Taste “Enter” bestatigen 3 Unload Bull

A 4 Unload Calf

o
b

Im Falle von Programmierung nach Tieren die Taste A

v"' driicken, um die Anzahl der Tiere

einzugeben/andern

e Zum Beschleunigen der Werteingabe die
Funktionstasten unten am Bildschirm verwenden ( siehe spezifische Sektion der Funktions-
/Werterhéhungstasten )

o Den Wert mit der Taste “Enter” bestatigen

Die Taste “Enter" mit einer aufgerufenen Entladestelle driicken um den Wert in Kg, bezogen auf
ein einzelnes Tier (Wiegevorgang nach Tieren) oder den Gesamtwert (Wiegevorgang nach
Gesamtwerten) zu programmieren/andern
e Zum Beschleunigen der Werteingabe die Funktionstasten unten am Bildschirm verwenden
( siehe spezifische Sektion der Funktions-/Werterh6hungstasten )

¢ Den Wert mit der Taste “Enter” bestatigen
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Ab Punkt 3 fiir alle zu

programmierenden/andernden Entladestellen

+a

: Unload Cowshed 1

) [T Unload Cou 78 % 15.00 |
wiederholen Unload Hilker 98 x 12.88 Ly
Unload Bull a % 18.88 ky
Unload Calf 18 % 7.88 ko

Am Ende der Programmierung der Entladestellen foias  100es

(}07;:](69 1 & j

wird unten auf dem Display das von diesem

Entladeprogramm zu entladende Gesamtgewicht

angezeigt

Die Taste ==l driicken, um die Programmierung des Entladeprogramms zu bestatigen



Programmierung/Anderung von Entladeprogrammen nach GESAMTWERTEN

mit Entladestellen nach %

1. Durch driicken der Taste =l gelangt man in die

Programmierungs-/Anderungsmodalitt des

[z =L

aufgerufenen Entladeprogramms # : Unload Coushed 1~ —
[ Unload Cou 70 % 15.00 kg |
Unload Milker a0 ¥ 12.88 ky
- . Hn}031 Eu{% lg X lg.gg kg
. [ ™ 7 . nload Ca X .08 ke
2, Die Taste &@==% drlicken, um den Namen des '
Entladeprogramms einzugeben/andern
e Den gewiinschten Buchstaben mit den -
Total 1828 g

Tasten “+” oder “—“ eingeben

_—
o M
EC ™M

. _ et
e Zum Verschieben des Kursors die Tasten

“rechts” / “links” verwenden
e Zum Beschleunigen der Schrift die Funktionstasten unten am Bildschirm verwenden ( siehe
spezifische Sektion der Funktions-/Schrifttasten )

e Den Namen mit der Taste “Enter” bestéatigen

3. Die Taste d/” driicken, um die Verwaltungsmodalitat der Entladestellen in % einzugeben

ACHTUNG: Am Ende der Programmierung muss die Summe der % der Entladestellen gleich 100 sein.

DEUTSH

4. Die zu programmierende/andernde Entladestellennummer mit den Tasten “+” oder “—* zum
Ubergang zu jeweils einer Position oder den Tasten “rechts” / “links” zum Ubergang zu jeweils

einer Bildschirmansicht aufrufen

= -
1 Unload Cow

2 Unload Wilker [20.80 2

3 Unload Bull F
(1]
]

5. Die Taste

Komponente aufzurufen

B C ﬁ driicken, um die gewlinschte

lnlo 4 Unload Calf

o Die Wahl mit der Taste “Enter” bestatigen Unloa

Total

el =~ RV =J == RN

6. Die Taste “Enter" mit einer aufgerufenen Entladestelle dricken um den Wert in % bezogen auf
den, an dieser Stelle zu entladenden Gesamtwert zu programmieren/andern
e Zum Beschleunigen der Werteingabe die Funktionstasten unten am Bildschirm verwenden
( siehe spezifische Sektion der Funktions-/Werterh6hungstasten )

o Den Wert mit der Taste “Enter” bestatigen

39



7. Ab Punkt 4 fur alle zu programmierenden/andernden Entladestellen wiederholen

+

;3_ ; UL:luad Cowshed 3

points

8. Am Ende der Programmierung der Entladestellen

Unload Milker

nach Prozentsatz muss ein Bezugsgewicht erstellt " Unload Calf

4. Unload Bull
4: Unload Cou

werden indem die Taste Nl gedriickt wird, um

den zu entladenden Gesamtwert einzugeben

Total: 1300 o

9. Die Taste &

des Entladeprogramms zu bestétigen

® driicken, um die Programmierung

BEMERKUNG: wiahrend der Anderung des Entladeprogramms, sollte man von einer Modalitat zu
anderen Ubergehen wollen (von Gesamtwerten auf Tiere und umgekehrt oder von Kg auf % und

umgekehrt), missen zur korrekten Programmierung alle Werte neu eingegeben werden.
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11 VERWALTUNG DER
ANSAMMLUNGEN

11.1 VERWALTUNG DER KOMPONENTENANSAMMLUNGEN

1. Durch driicken der Taste & ¥ gelangt man in die

Verwaltungsmodalitat der

Komponentenansammlungen, entweder nach
einzelnem Rezept oder nach Gesamtwert der
Rezepte

2, in dieser Bildschirmansicht sieht man oben die

Rezeptinformationen: Name, programmierte Anzahl

der Komponenten, Anzahl ausgefiihrter Vorgange

und reell geladenes Gesamtgewicht wahrend aller

Vorgange;
o Recire O X
=
3. durch driicken der Taste Sl erhalt man Informationen tber den i o
A Protein Shh
geladenen Gesamtwert der einzelnen Komponenten wahrend aller
Vorgange des aufgerufenen Rezeptes;
-
f 10 T L T T T ——— m
4, bei driicken der Taste A=l erhalt man Informationen tber den 1 L.‘.g s |5
3 01d Hau 116
geladenen Gesamtwert der einzelnen Komponenten wahrend aller EﬂaTl"I }‘ﬁg (11
a Nes Hals .
4 i (]

. . . 1
5. Man kann einen Druck siehe der Ansammlungen nach einzelnem I ]

ki, oder der Ansammlungen [ R |

Yo chesen to delete Lhe sounts data

.ermégﬁchen related to the corrent progran

Do you confirn ¥

Vorgange aller Rezepte;

Rezept durch driicken der Taste S

aller Rezepte durch driicken der Taste 8

6. die beiden Ansammlungssektionen sind unabhangig und kénnen

Press ENTEN to oonfirs
on MESET te stap

unabhangig voneinander geléscht (annulliert) werden: die Taste

L driicken, um die Ansammlungen in Bezug auf aufgerufenes i = "'-1

Rezept zu I6schen, die Taste L2

Woil chosen to delete the alobal

¥ dricken, um die Ansammlungen anints dota (s of all proarans)
Do wou confirm 7

in Bezug auf alle Rezepte zu I6schen

Press ENTEN 16 confives
or NESET 1o stap

Um den Léschvorgang zu bestatigen muss die Taste “Enter” 10 Sekunden

lang gedriickt werden.
ACHTUNG: durch die Unabhangigkeit der beiden Sektionen besteht die Mdglichkeit einer Ermittlung
héherer Ansammlungswerte einzelner Rezepte, gegenlber jener der Ansammlungen der Gesamtwerte

der Rezepte.
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11.2 VERWALTUNG DER ANSAMMLUNGEN DER ENTLADESTELLEN

1. Durch driicken der Taste =il gelangt man in die

+30" O

Verwaltungsmodalitdt der Ansammlungen der

: Unload Cowshed 1
4 comp. 12 ex

ec

Entladestellen, entweder nach einzelnem
Entladeprogramm oder nach Gesamtwerder
Entladeprogramme

2. auf dieser Bildschirmansicht werden oben Auskiinfte

Uber das Entladeprogramm gegeben: Name, Anzahl

der programmierten Entladestellen, Anzahl der

Vorgange, entladene Gesamtmengen und reell

entladene Menge wahrend der gesamten Vorgange

g ] ™ f _.I-Iglns_l_lll:;nlui;lsll I._
3. durch driicken der Taste &M, erhalt man Auskiinfte iiber die o
entladene Gesamtmenge der einzelnen Entladestellen wahrend allen iﬁif EIT‘:'.;H ?ﬁé
A Unload Call 158

Vorgangen des aufgerufenen Entladeprogramms

|' 1_.'1
4, bei driicken der Taste ==l erhalt man Auskulnfte Uber die entladene

Gesamtmenge der einzelnen Entladestellen wahrend aller Vorgange | £ttt e 2t
4 linload Call 157
aller Entladeprogramme 0 E
§ i
1A n
1 n
17 (1]
5. Es besteht die Mdglichkeit des Ausdruckens siehe der Wﬁm

Ansammlungen der einzelnen Entladeprogramme durch drticken der

Yuu chesen to delete the awounts data
related to the current progran

Do you confirn 2

Fress ENTEN to oonfirs
on RESET te siep

6. die beiden Ansammelsektionen sind unabhangig und kdnnen

¥ou chasen to delete the alobal
anmints data (s of all prograns)

unabhangig voneinander geldscht (annulliert) werden: die Taste

( &1 ) . i Do wou confirn 7
% driicken, um die Ansammlungen des aufgerufenen

Press ENTEN 1 confies
oF MEEET tm ut.

Entladeprogramms zu l6schen, die Taste &) dricken, um die

Ansammlungen aller Entladeprogramme zu Iéschen
Zum Bestatigen der Léschvorgange muss die Taste “Enter” 10 Sekunden lang gedriickt werden.

ACHTUNG: durch die Unabhangigkeit der beiden Sektionen besteht die Mdglichkeit einer Ermittlung
héherer Sammelwerte einzelner Programme, gegeniber jener der Sammlungen der gesamten

Entladeprogramme.
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12 ZUBEHORE

12.1 DRUCKER

An alle Mikrocomputer der Serie STAD und TOP SCALE anschliel3bar

Moglichkeit der Eingabe der Kundendaten: Namen, Anschrift, Firmenbenennung usw
Dichter Behalter IP65 fur den Einsatz in kritischen Raumlichkeiten

Niedrige Wartungsspesen

Betriebstemperaturen von 0 bis 50°C

Thermisches Papier auf Rollen, Breite 57,5 mm, Durchmesser max. 50 mm
Druckmodul mit thermischen Aufprall

CEE Konformitat

Bei manuellem Betrieb kann laufender Gewichtswert (GESAMT und/oder TEILGEWICHT) mit Datum
und Uhrzeit durch driicken der Taste PRINT / STAMPA ausgedruckt werden

Bei Lade-Entladevorgang mit Programm, wird das REZEPT oder das verwendete ENTLADE
Programm, automatisch am Ende des Vorgangs ausgedruckt

Zum Ausdrucken der im Wiegesystem gespeicherten LADE und ENTLADEPROGRAMME siehe
spezifische Anweisungen im Gebrauchshandbuch des Mikrocomputers

Um das Papier manuell vorwarts zu schieben die rote Taste direkt auf dem Paneel des Druckers
driicken

Automatisch nach Anschalten des Wiegesystems (wenn vorgesehen) aktiv

Sollte der Drucker nicht korrekt anerkannt werden erscheint die Anzeige TEST DRUCKER auf dem
Display des Wiegesystems. Die Anzeige bleibt, bis das Problem behoben wird

Die moglichen Ursachen des Problems kontrollieren: normalerweise besteht die Ursache im
fehlerhaften Anschluss des Kabels oder der Stromzufuhr. Sollte das Problem weiter bestehen, den
Kundendienst kontaktieren.

Zum weiterarbeiten unter Ausschluss des Druckers die Taste PLUS 5 Sekunden lang driicken; das
Wiegesystem wird normal weiterfunktionieren indem die Druckerverbindung ignoriert wird

Wenn der Drucker nicht an den Mikrocomputer angeschlossen ist werden die entsprechenden
Anfangs TESTS ignoriert und die Waage startet auf normale Weise

12.2 REMOTE DISPLAY

Ausmasse 245 x 125 x 50
“Dioden Led” Display, hocheffizient, Ho6he 60 mm
Displaysichtbarkeit Gber mehr als 20 Meter
Gewichtablesung bis zu 19.999 Kg
Dichter Metallbehalter IP65 widerstandsfahig gegen Radiofrequenzen
Einfache direkte Verbindung an DINAMICA GENERALE Mikrocomputer
Alle auf dem Display des Wiegesystems angezeigten Daten werden auf dem Ferndisplay
wiedergegeben
Konvertierungsmoglichkeit in RF Version mit dem Kauf von 2 RF Interface Modulen

12.3 DATA TRANSFER MANAGEMENT 2004

Mit an Ihrem Wiegesystem installiertem Data Transfer kdnnen alle Arbeitsfasen gespeichert werden
um diese folglich zu kontrollieren und analysieren und dadurch Verbrauch, Zeiten und Kosten zu
optimieren

6 Monate ununterbrochene Datenaufnahme

Programmierung von 99 Rezepten zu 24 Komponenten

Unmittelbare Installierung auf der gesamten Serie von Mikrocomputern
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12.4 DINA-TEL

e Handy zur Fernkontrolle des Wiegesystems bis zu 25 Metern vom Mikrocomputer mit
Ausfiihrungsmdglichkeit der Hauptfunktionen:
e Tara des Systems

e Gesamt- und Teilwiegevorgange
e Ladeausfiihrungen

e Anzeige des Gewichtes und der Funktionen auf einem praktischen grafischen Display

12.5 REMOTE KEYBOARD

e Fernbedienung zum Gebrauch des Mikrocomputers aus der Ferne

12.6 MOTOR DRIVERS

STEUERUNGEN fiir die KONTROLLMOTOREN der VERFAHREN
e 8 Betriebsausgange mit programmierbaren Zeituhren ( welche die Mahlverfahren, Mischvorrichtungen,
Ladung und Materialhandling steuern ... )

STEUERUNGEN fiir die LADEMOTOREN ( oder ENTLADEMOTOREN ) — 8 oder 24 Motoren —

e 8 oder 24 Ausgange zur Steuerung von 8 oder 24 LADEMOTOREN (oder 8 oder 20
ENTLADEMOTOREN)

e Jeder Ausgang ist komplett mit Steuerungsrelais ( Kontakt von 1A — 12V ) und der Leuchtanzeige welche
den Betrieb anzeigt ( Standard direkt auf der Steuerkarte ) ausgestattet

SCHEMA DER MOTORANSCHLUSSE

VERBINDUNG \ RELAIS KONTAKT
1 1
2
3 2
4
5 3
6
7 4
8
9 5
10
11 6
12
13 7
14
15 8
16
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12.7 GSM VERBINDUNG

12.8 CAN BUS
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13 FEHLERSUCHE

13.1 KONTROLLE DER FEHLERHAFTEN ZUBEHORE

46

Kontrolle der Funktion der Waage

a) Den WIEGESIMULATOR (Kaliberlehre) mit Hebel in Position “Var”
(variabel) an den Verbinder SENSORS der Waage anschliel3en

b) TARA durch driicken der Taste m ausfihren

c¢) Das Wiegesystem muss sich auf der Anzeige ,0“ Kg stabilisieren

Top Seals

d) Die korrekte Funktion des Wiegesystems sicherstellen, indem der
Hebel des GEWICHTSIMULATORS gedreht wird (das Drehen im
Uhrzeigersinn erhdht das Gewicht, das Drehen in umgekehrten
Uhrzeigersinn mindert das Gewicht)

WENN ALLES KORREKT FUNKTIONIERT UND DIE WAAGE KEIN
PROBLEM AUFWEIST DIE KONTROLLEN FORTFUHREN.

ANDERENFALLS DEN KUNDENDIENST KONTAKTIEREN.

Die Funktion des SENSORENKABELS und der VERBINDUNGSBOX iiberpriifen

a) Die VERBINDUNGSBOX 6ffnen

b) Die Sensoren entfernen und nur das
Kabel zur Waage angeschlossen lassen
(SENSORENKABEL)

¢) An Stelle eines Sensors den
GEWICHTSIMULATOR mit seinem
Adapter anschliel3en

d) TARA mit der Taste m.ausﬁjhren

e) Das Wiegesystem muss sich auf die
Anzeige “0” kg stabilisieren

Die korrekte Funktion durch Drehen des
Hebels des GEWICHTSIMULATORS
Uberprifen (das Drehen im Uhrzeigersinn
erhoht das Gewicht, das Drehen in
umgekehrten Uhrzeigersinn mindert das
Gewicht).

DEN TEST WIEDERHOLEN INDEM DER GEWICHTSIMULATOR AN STELLE EINES JEDEN

SENSORS ANGESCHLOSSEN WIRD



TESTERGEBNIS UND AUSZUFUHRENDE MASSNAHMEN

1) Wenn die Funktion immer korrekt erschien gibt es am SENSORKABEL und der
VERBINDUNGSBOX keine Probleme, die Sensoren miissen einzeln tberprift werden

2) Wenn die Funktion in einigen Punkten korrekt erschien und in anderen nicht, liegt das Problem
moglicherweise in der VERBINDUNGSBOX (versuchen diese auszutauschen)

3) Wenn die Funktion in keinem Punkt korrekt erscheint, muss das SENSORKABEL ausgetauscht
werden (spater eventuell auch die VERBINDUNGSBOX)

Uberpriifung der Funktion der SENSOREN

a) Die VERBINDUNGSBOX 6ffnen

b) Nur einen Sensor und das Kabel zum Wiegesystem angeschlossen lassen (SENSORKABEL)

¢) Durch driicken der Taste m TARA ausflihren
d) Das Wiegesystem muss sich auf die Anzeige “0” kg stabilisieren

e) Die korrekte Funktion durch Laden eines Gewichtes auf den verbundenen Sensor Uberprifen
(das angezeigte Gewicht ist unbedeutend, muss jedoch stabil sein)

DEN TEST DURCH ANSCHLIESSEN DER EINZELNEN SENSOREN WIEDERHOLEN.

DER ODER DIE SENSOREN, WELCHE KEIN STABILES GEWICHT ANZEIGEN SIND
FEHLERHAFT

DEUTSH
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13.2 ALARME

URSACHE BEHEBUNG

MOTION ALARM

Das Signal aus den Sensoren zeigt } i m
plétzliche und beachtliche Ldsung1: TARA durchfihren

Gewichtsanderungen an.

Ll 2 Ein Kabel oder eine Ladezelle arbeiten
nicht auf korrekte Weise. Losung2: Kalibrierung mit Password 12 /
23/ 67 und folglich TARA

HOTION !

durchfiihren

Lésung3:  Uberpriifungsvorgang der
KABEL, VERBINDUNGSBOX
und SENSOREN ausfuhren.

Die Zufuhr erreicht den Mikrocomputer
nicht. Lésung1: das Verbindungskabel vom
Mikrocomputer zum
Zufuhrsystem Uberprifen.

Lésung2: die Effizienz des Zufuhrsystems
Uberprifen ( Minimum 9 Volts /
0.5A).

Losung3:  den Stecker zur Reparatur an
den Hersteller senden.

OVERRANGE ALARM

Der Mikrocomputer kann das Signal  |LOsung 1:  TARA durchfihren m

der Ladezellen nicht ablesen: das

ToTAL E[EH . )
Sensorenverbindungskabel arbeitet

nicht korrekt

Lo 2: ie Kalibri it P
Eine Verkabelung oder eine Ladezelle osung ?I;/ 2% |/bg7er5rr]13 frg;t ”Cis_?_vAv%rK

arbeiten nicht korrekt. ﬁ
durchfiihren

Das Signal welches die Sensoren

Overrange |

erreicht liegt auerhalb des gultigen
“RANGE” (siehe Systemgestaltung /
Parametereingabe / Punkt 24)

Losung3:  Uberpriifungsvorgang der
KABEL, VERBINDUNGSBOX
und SENSOREN ausfihren.
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URSACHE BEHEBUNG
Die Zufuhr zum Mikrocomputer sinkt Lésung1:  das Anschlusskabel vom
LOW BATTERY ALARM unterhalb die vom Hersteller Mikrocomputer zum
festgelegten Grenze (9 Volt). Zufuhrsystem aufmerksam
Uberprifen.
. Lésung2: die Effizienz des Zufuhrsystems
Uberprifen ( mindestens 9 Volt /
L J L J
DD
INSTABILES Gewicht Das Signal aus den Sensoren ist
Das Gewicht schwankt gestort: eine Verkabelung oder eine | Lésung1:  Kontrollvorgang der KABEL,

kontinuierlich zwischen einigen
10 bis einigen hundert Kilo

Ladezelle arbeiten nicht korrekt

DER VERBINDUNGSBOX und
der SENSOREN ausflihren.

DEUTSH
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14 KONFORMITATSERKLARUNG

Dinamica Generale s.r.| Tel. ++39 - 0386 - 52134
Via Mondatori, 15 Fax. ++39 - 0386 - 51523
46025, Poggio Rusco (MN) Italy E-mail: info@dinamicagenerale.com

Konformitatserklarung n. 002/04
Certificate of conformity

Wir bestatigen, dass der Produkt:
We declare that the product:

Modell:
Model- TOP SCALE

Beschreibung: | Programmierbares Wiegesystem

Description: | Programmable weight system

ist gemidss der EU-Richtlinie 90/384/CEE produziert worden und kann mit jeden Wiegestiben
verbunden sein
is made in accordance with EEC directive 90/384 and is connectable to any type of load cell.

ist gemdss der Richtlinie 73/23/CEE.(niedrige Spannung)
is made in compliance with EEC directive 73/23 (Low voltage).

ist gemdss den folgenden Konformitdtsnormen der Richtlinie 89/336/CEE produziert worden
is made in compliance with the following directives and standards required by 89/336/EEC.

Standard Norm fir die elektromagnetischen Ausstrahlungen:
EMC generic standard for emission:
Grundnorm: EN 50081-1
EN 55014
EN 55022
EN 61000-3-2
EN 61000-3-3

Standard Norm fiir elektromagnetische Immunitét:
EMC generic standard for immunity:
Grundnorm: EN 50082-1
EN 61000-4-2
EN 61000-4-3
EN 61000-4-4

POGGIO RUSCO,  01/10/2004

Dieses Dokument gehort Dinamica Generale s.r.1
Auch Teilnachdruck ist verboten.
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15 GARANTIE

Der Lieferant garantiert fir die Dauer von 24 Monaten ab Lieferdatum die gute Qualitat eingesetzter
Materiale, die perfekte Herstellung und die regelmafige Funktion des Gerates aus eigener Produktion mit
Fabrikationskennzeichen oder Produktionsseriennummer. Wahrend der Garantiezeit verpflichtet sich der
Lieferant Reparaturen oder den Austausch defekter Teile auf Grund schlechter Materiale oder
Produktionsfehlern vorzunehmen, sofern diese Teile frei an den Sitz des Lieferanten angeliefert werden.
Aus der Garantier werden Defekte oder Fehler durch falschen Einsatz der Gerate, nicht korrekter
Wartung, Anderungen ohne Einverstandnis des Lieferanten, sowie normale Abniitzung ausgeschlossen.
Verantwortung und Ersatzleistungen Seitens des Lieferanten in Bezug auf direkte oder indirekte Schaden
an Personen, Gegenstanden oder der Produktion sind auch als Folge einer defekten Funktion gelieferter
Gerate oder aus Material — oder Produktionsfehlern ausgeschlossen.

BEMERKUNGEN

DEUTSH
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