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1"operazione

Mettere tutti | rotori con
lame perpendicolari uno
rispetto al altro
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2°operazione
Mettere in fase i rotori
partendo dalla operazione 1

(destra)
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**Alla fine del montaggio, il primo ingranaggio sard ruotato di
tanti denti quanti sono gli ingranaggi montati
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ALUPEGO

TECNOLOGIE IN CAMPO
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Descrizione

FASE ROTORI RH-DX

PROPRIETA’ RISERVATA DELLA DITTA ALPEGO. E' VIETATA LA RIPRODUZIONE, LA

TRASMISSIONE A TERZI E L'UTILIZZO PER LA

COSTRUZIONE DELL‘OGGETTO RAPPRESENTATO SENZA AUTORIZZAZIONE SCRITTA. I DIRITTI SONO TUTELATI A RIGOR DI LEGGE.




